数控技术应用专业实训质量评价

	实训班级
	
	指导教师
	

	评价项目
	6S

（20分）
	机床操作能力
（15分）
	质量控制能力

（25分）
	其他（40分）
	合计

	        

         评价内容

组别       姓名
	按整理、整顿、清扫、清洁、素养、安全要求达标
	程序编制、输入、校验正确
对刀方法正确
加工操作步骤、动作正确
	按要求完成工件
保证轮廓形状、总体质量
能正确使用量具检验工件
在指定时间内完成加工
	出勤

（10分）
	课堂纪律

（20分）
	实习手册

（10分）
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